潍坊市路通机械电子有限公司

HZS120混凝土搅拌站配置（标准型）
	序号
	名称
	技术参数、规格及说明
	备注

	1
	搅  

拌 

系 

统
	1、 型号：MAO3000/2000
2、 型式：双卧轴强制式
3、 进料容量：3000 L 

4、 出料容量：2000L

5、 最大卸料高度：4.3 m

6、 电机功率：37kW×2

7、 搅拌叶片、衬板：耐磨材料

系统说明：
1、 星齿轮减速器，体积小、效率高、极为可靠。

2、 衬板、叶片材质为高铬耐磨铸铁，角度设计合理，搅拌效果好，速度快，使用寿命长。

3、 四轴端配有全自动密封注油系统。

4、 卸料门为液压油泵控制，有三个停留点及手动开闸，无噪音。

5、 超重设计，减震极佳。

	主机：仕高玛



	2
	电 

控 

系 

统
	电气控制系统由电脑主机、显示器，打印机、通信电缆等组成。

1、 运行与管理于一体，操作简单方便。

2、 配料系统采用微机集中控制。

3、 搅拌站运行数据可保存10年以上，便于设置管理。

4、 配方可以用数字表示，方便用户识别，配方数若干种。

5、 具有误差分析及自动检测功能。

6、 在脱离自动控制的情况下，手动操作系统仍能完成对搅拌站的控制,如配料，搅拌，卸料等工作。

7、 本系统强电部分自成一体，与弱电部分完全分开，提高了弱电的抗干扰能力，也使强电部分大为简化，维护更为方便。

8、 配备四画面监控系统。

系统说明：

本系统所用主要硬件均采用施耐德或西门子产品，具有性能先进，可靠性高，外型美观等特点。控制台采用人机工程学原理设计，操作舒适。


	1.控制系统：
山东博硕

2.电器件：施耐德或西门子  




HZS120混凝土搅拌站配置（标准型）
	序号
	名称
	技术参数、规格及说明
	备注

	3
	提

升

系

统
	骨料提升系统采用皮带输送机。

1.电机：37KW  4极，悬挂式齿轮减速机：SDY625
2.平皮带规格：B=1000

3.皮带速度：2.0m/s

4.输送能力：350m3/h
5.暂存料斗：3m3
6.卸料气缸：Φ125
系统说明：

输送机上盖下兜,可适应全天候工作。暂存料斗缩短了配料时间，提高了生产率。
	1.电机：

山东开元

2.气缸：     

台湾亚德客

3.减速机：

博能


	4
	骨

料

称

量

系

统
	骨料称量系统由：骨料仓、机架、称量斗、骨料输送机、传感器等组成。
1、 骨料仓

1 容量：15m3×4

2 落料门：8个 

3 气缸：Φ100 

2、 称量斗

1 容量：1.5m3×4     

2 计量方式：单独计量    

3 传感器：1000kg×16

4 计量精度：±2%  

3、 皮带输送机

1 皮带规格：1000mm

2 皮带速度：1.6 m/s

4、 电机功率：7.5kW  

系统说明：
骨料仓采用装载机上料。骨料仓为四斗，每斗容量15m3。每个储料斗有两个卸料门，以实现计量时的粗称和精称。骨料计量斗有四个，每个骨料计量斗通过四只传感器支撑于储料仓机架上，四只传感器发出的信号经处理后送往主控制室内的微机中，转换变成物料重量值显示出来。四个称量斗下设一条水平皮带机。骨料配料完毕，由水平皮带机送入斜皮带输送至楼顶的暂存料斗内，等待和其它物料一起卸入搅拌机内。
	1.传感器：   
美国梅迪亚
2.气缸：   

台湾亚德客

3.振动器：

浙江欧力



HZS120混凝土搅拌站配置（标准型）
	序号
	名称
	技术参数、规格及说明
	备注

	5
	水

泥

称

量

系

统
	水泥称量系统由水泥称量斗、气动蝶阀、传感器等组成。
1、 水泥称量斗：

1 容积：1000L

2 称量范围：0～1000 kg

3 称量精度：±1%

2、 传感器： 500 kg×3

3、 气动蝶阀：DN300

系统说明：

水泥称量采用全密封装置，称量斗通过3只传感器称量。称量斗料门用气动蝶阀驱动，开门灵活，密封严密。
	1.传感器：  
 美国梅迪亚

2.气动蝶阀：

仕高玛

	6
	粉

煤

灰

矿

粉

称

量

系

统
	粉煤灰称量系统由粉煤灰称量斗、气动蝶阀、传感器等组成。
1、 粉煤灰称量斗：

1 容积：1000L

2 称量范围：0～1000 kg

3 称量精度：±1%

2、 传感器：500 kg×3

3、 气动蝶阀：DN300

系统说明：

粉煤灰称量采用全密封装置，称量斗通过3只传感器称量。称量斗料门用气动蝶阀驱动，开门灵活，密封严密。
	1.传感器：   
美国梅迪亚

2.气动蝶阀：
仕高玛

	7
	水
称

量

系

统
	1、 水称量系统由：水池（用户自备）、水泵、水称量斗、气动蝶阀等组成。
2、 供水泵：QY40-16-3  

3、 注水泵：ISG100-100
4、 水称容积：500L

5、 传感器：1000kg

6、 卸料气动蝶阀： DN100

7、 称量精度：±1%   

系统说明：

水泵在控制系统的控制下，将水池里的水泵到水称量斗内，经传感器称量到预设数值时,泵停。卸水时，气缸开启，卸水泵启动，将水泵入搅拌机内。
	1.水泵：

上海人民

2.传感器：   
美国梅迪亚




HZS120混凝土搅拌站配置（标准型）
	序号
	名称
	技术参数、规格及说明
	备注

	8
	液

态

外

加

剂
称

量

系

统
	外加剂称量系统由：外加剂储箱、外加剂称、外加剂泵、气动蝶阀、传感器等组成。
1、 供外加剂泵型号：DFW40-125(I) /2/3  
2、 外加剂称：45L                

3、加剂储箱：5m3                

4、称量精度：±1%

5、传感器：100kg

6、气动蝶阀： DN50            
系统说明：

外加剂泵在控制系统的控制下，将外加剂储箱里的外加剂泵出，经传感器计量到预设数值时，泵停。卸料时气动蝶阀开启，外加剂流向水称斗，混合后流入搅拌机。外加剂系统配两套，可供两种外加剂。


	传感器：   
美国梅迪亚



	9
	气

路
系

统
	气动系统由空压机、气缸、电磁阀、气路元件等组成。
1、 空压机：V-2.0/10   

2、 储气罐：0.6 m3

3、 电磁阀 

1）4V310-10             

2）2W-040

气源处理件：

系统说明：

1、 控制骨料落料门启闭。

2、 控制蝶阀使水泥流向搅拌机内。

3、 控制蝶阀使粉煤灰流向搅拌机内。
4、 控制蝶阀使水流向水秤斗内。

5、 控制蝶阀使外加剂流向搅拌机内。

6、 控制水泥仓的破拱。

7、 
	1.气缸：     

台湾亚德客
2.电磁阀：  

台湾亚德客

3.气源处理件：
台湾亚德客

4.空压机：
台湾捷豹


	10
	主

楼
	由梯子、平台、护栏、钢构支架等组成。
	


HZS120混凝土搅拌站配置（标准型）
	序号
	名称
	技术参数、规格及说明
	备注

	11
	螺

旋
输

送

机
	1、 水泥螺旋输送机：        
1 规格：Ф273  

2 数量：2条           

3 输送量：65t/h  

4 电机功率：15Kw     

2、 粉煤灰矿粉螺旋输送机：

1 规格：Ф273

2 数量：2条

3 输送量： 65t/h

4 电机功率：15Kw

系统说明：

1、 粉料输送采用全密封装置，出料口与计量斗采用软连接不影响计量精度。

2、 接料口为万向球节,可调节角度偏差,且密封性好。螺旋叶片与筒体间隙小，传输效率高。
	

	12
	粉

料

仓
	粉料仓： 4个200T
1 规格：

水泥仓：      2个   比重按1.5t/ m3计算

   粉煤灰矿粉仓：    2个

2 除尘器：4个（按粉料仓数量）

3 阻摆式料位计：ZXK  8个（按粉仓数量）

系统说明：粉料仓顶部设有布袋除尘器，减轻了粉料仓负荷压力，并且防止了粉尘对空气的污染。破拱装置安置在锥部，与气路系统、控制系统组合，可实时地对水泥进行自动破拱，也可手动破拱。
	

	13
	控

制

室
	控制室：
1 采用彩色夹心板，具有保温、隔热功能。

2 空调（冷暖型）

3 控制室与主机机架联为一体。

系统说明：控制室宽敞明亮，视野开阔
	

	14
	外

包

装
	主楼部分采用夹芯板装饰，骨料暂存斗上部设有除尘装置。
	主机除尘器：
路通


	15
	总

功

率
	约220kW
	


注；本产品不断改进，以上参数如有改动，请以实物为准。                                

潍坊市路通机械电子有限公司
地址：山东省安丘市经济开发区
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